北京当升材料科技股份有限公司燕郊分公司信息公示

	建设单位

（用人单位）名称
	北京当升材料科技股份有限公司燕郊分公司

	报告名称
	北京当升材料科技股份有限公司燕郊分公司职业病危害现状评价报告书

	地理位置
	河北省三河市燕郊开发区水厂路华隆工业园

	联系人及电话
	刘满红13439067801

	现场调查人员及调查时间
	2019.7.4俞群、田巧丽
	用人单位陪同人
	刘满红

	采样人员及采样时间
	陈湘伟、龙雷雷、王向宾、张汝遂、耿亦骁

2019年7月19日-7月30日、10月15日-10月17日

	检测人员及检测时间
	郭萌萌、刘丽艳、李静2019年7月23日-10月18日

	项目简介
	北京当升材料科技股份有限公司燕郊分公司于2016年首次进行了职业病危害现状评价，2017年、2018年进行了职业卫生定期检测，本次为该公司第二次进行职业病危害现状评价。该公司生产采用国内通用的生产工艺，主要原辅料为氧化钴、碳酸锂、多元前驱体等，产品为钴酸锂和多元正极材料。经过混料、装钵、烧结、研磨等一系列工序加工而成。该公司的职业卫生管理制度已建立，接害职工进行了职业健康检查，该公司现运行正常。

	建设单位（用人单位）主要职业病危害因素及检测结果
	本次化学有害因素检测包括：其他粉尘-总尘、锰及其无机化合物、钴及其氧化物、金属镍与难溶性镍化合物。检测结果中钴及其氧化物有2个工种、3个检测点的检测结果不均符合GBZ2.1-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分：化学有害因素》的规定，其他均符合要求。

本次物理因素检测包括：噪声、高温、照度，其中：
照度的检测结果均符合GB50034-2013《建筑照明设计标准》的规定。
噪声的检测结果符合GBZ2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定。

高温中有24个检测点的检测结果不符合GBZ2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分：物理因素》的规定；其他均符合规定。
具体检测结果见附表。

	评价结论与建议
	依据《关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（安监总安健〔2012〕73号）及《河北省安全监管局转发国家安全监管总局关于公布建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012年版）的通知》（冀安监管职健〔2012〕90号）的有关规定综合判定，该用人单位所在行业属于计算机、通讯和其他电子设备制造业，判定该公司职业病危害风险分类为较重。
	1组织管理建议

加强入暑前的职业健康检查。对从事高温作业的人员进行健康体检，发现有职业禁忌证者，应禁止其从事高温作业。对高温岗位，企业应减少员工的接害时间，实行多人轮岗制度，高温季节为工人发放防暑降温的饮料、药品等，减少高温危害。

2工程技术建议

在现有条件下，加强职业病防护设施的维护保养，及时更新，保证各生产车间内职业病防护设施的正常运转，保障室内通风良好。

3个人防护建议

公司应严格按照国家规定为职工配备合格的个人防护用品，并指导、监督职工按要求佩戴，加强培训，提高职工自我保护意识。
4应急救援建议

切实按照公司制定的应急救援预案，开展应急救援演练并做好记录，对演练情况进行评估，根据评估结果改进和完善应急预案，提高职业危害事故应急处置能力。

5该用人单位下一阶段应开展的评价或检测工作建议

下一阶段工作中，公司应根据自己的实际计划对职业病危害因素开展日常监测。同时检测结果应当存入本单位的职业卫生档案，并向从业人员公布。

	技术审查专家组评审意见
	---


附表

一、职业病危害因素：其他粉尘-总尘
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA

(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.6
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.6
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间7#装钵工
	三车间装钵间装钵台
	3
	0.9
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间7#装钵工
	三车间装钵间装钵台
	3
	1.0
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间7#装钵工
	三车间装钵间装钵台
	3
	1.0
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间机械磨进出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间机械磨进出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨进料口
	1.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	三车间机械磨进出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	四车间12#装钵工
	四车间装钵间装钵台
	3
	1.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	四车间12#装钵工
	四车间装钵间装钵台
	3
	1.5
	0.3
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	四车间12#装钵工
	四车间装钵间装钵台
	3
	1.4
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	2
	
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	2
	
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.7
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	2
	
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机进料口
	1
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间大混料机出料口
	1
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机进料口
	1
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间大混料机出料口
	1
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机进料口
	1
	0.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间大混料机出料口
	1
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机进料口
	2.5
	1.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间北侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机进料口
	2.5
	1.0
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间北侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机进料口
	2.5
	1.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间北侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机进料口
	2.5
	1.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间南侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机进料口
	2.5
	1.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间南侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机进料口
	2.5
	1.1
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	四车间南侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.9
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	1.1
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	1.0
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.9
	0.3
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.8
	0.3
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.8
	0.3
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.5
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.8
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.9
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.9
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.7
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.8
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.8
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	2
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	2
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.3
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.7
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.7
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.2
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.8
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.8
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.8
	0.2
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.4
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.6
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.5
	0.1
	8
	2
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	2
	
	符合


职业病危害因素：锰及其无机化合物

	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.003
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.005
	0.05
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.006
	0.05
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.004
	0.04
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.002
	0.04
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.002
	0.05
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.001
	0.03
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.003
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.04
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.002
	0.05
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.04
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.01
	
	3
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.002
	0.04
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.002
	0.05
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.002
	0.04
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.012
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.012
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.011
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.014
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.013
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.014
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.5
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	3
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.5
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	3
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.5
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	3
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.008
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.007
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.007
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.003
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.003
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.002
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.025
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.024
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.024
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.013
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.013
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.013
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.017
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.017
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.017
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.002
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.002
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.002
	0.01
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.008
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.008
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.008
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.013
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.034
	0.9
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.034
	0.9
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.034
	0.9
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.4
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	3
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.4
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	3
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.4
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.4
	
	3
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.003
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.003
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.003
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.052
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.6
	
	3
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.052
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.6
	
	3
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.052
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.6
	
	3
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.032
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.5
	
	3
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.032
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.5
	
	3
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.033
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.5
	
	3
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.009
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.009
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.009
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.014
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.014
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.014
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.04
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.05
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.05
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.005
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.004
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.005
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.005
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.005
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.028
	0.4
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.027
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.028
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.022
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.021
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.020
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.022
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.022
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.022
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.007
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.006
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.006
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.005
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.005
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.005
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.030
	0.3
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.027
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.028
	0.1
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.029
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.027
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.028
	0.2
	0.15
	3
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合


三、职业病危害因素：钴及其氧化物
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
（mg/m3）
	CSTE

(mg/m3)
	PC-TWA
(mg/m3)
	PC-STEL
(mg/m3)
	CTWA
	CSTE

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.008
	0.028
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.009
	0.033
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.007
	0.025
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.017
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.043
	
	0.1
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.018
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.045
	
	0.1
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.018
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.047
	
	0.1
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.005
	0.025
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.005
	0.025
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.006
	0.028
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.021
	
	0.1
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.020
	
	0.1
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.005
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.023
	
	0.1
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.007
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.039
	
	0.1
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.007
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.037
	
	0.1
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.005
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.026
	
	0.1
	
	符合

	三车间7#装钵工
	三车间装钵间装钵台
	3
	0.029
	0.075
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间7#装钵工
	三车间装钵间装钵台
	3
	0.028
	0.076
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间7#装钵工
	三车间装钵间装钵台
	3
	0.030
	0.078
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.006
	0.017
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.018
	
	0.1
	
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.009
	0.024
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.025
	
	0.1
	
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.006
	0.019
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.016
	
	0.1
	
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.074
	
	0.1
	
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.015
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.076
	
	0.1
	
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.073
	
	0.1
	
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.006
	0.027
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.006
	0.027
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.006
	0.028
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨进料口
	1.5
	0.004
	0.020
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨进料口
	1.5
	0.005
	0.021
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨进料口
	1.5
	0.004
	0.020
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间机械磨进出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间机械磨进出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	三车间机械磨进出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	四车间12#装钵工
	四车间装钵间装钵台
	3
	0.077
	0.071
	0.05
	0.1
	不符合
	符合

	
	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.136
	
	0.1
	
	不符合

	四车间12#装钵工
	四车间装钵间装钵台
	3
	0.077
	0.070
	0.05
	0.1
	不符合
	符合

	
	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.138
	
	0.1
	
	不符合

	四车间12#装钵工
	四车间装钵间装钵台
	3
	0.079
	0.072
	0.05
	0.1
	不符合
	符合

	
	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.138
	
	0.1
	
	不符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.015
	0.040
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.042
	
	0.1
	
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.016
	0.044
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.044
	
	0.1
	
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.017
	0.049
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.044
	
	0.1
	
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨进料口
	1.5
	0.022
	0.078
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.042
	
	0.1
	
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨进料口
	1.5
	0.025
	0.081
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.081
	
	0.1
	
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨进料口
	1.5
	0.025
	0.092
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.045
	
	0.1
	
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机进料口
	1
	0.010
	0.017
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间大混料机出料口
	1
	
	0.071
	
	0.1
	
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机进料口
	1
	0.012
	0.028
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间大混料机出料口
	1
	
	0.072
	
	0.1
	
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机进料口
	1
	0.011
	0.018
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间大混料机出料口
	1
	
	0.072
	
	0.1
	
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机进料口
	2.5
	0.093
	0.171
	0.05
	0.1
	不符合
	不符合

	
	四车间北侧包装机接料口
	4
	
	0.084
	
	0.1
	
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机进料口
	2.5
	0.096
	0.177
	0.05
	0.1
	不符合
	不符合

	
	四车间北侧包装机接料口
	4
	
	0.084
	
	0.1
	
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机进料口
	2.5
	0.094
	0.168
	0.05
	0.1
	不符合
	不符合

	
	四车间北侧包装机接料口
	4
	
	0.085
	
	0.1
	
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机进料口
	2.5
	0.038
	0.079
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间南侧包装机接料口
	4
	
	0.028
	
	0.1
	
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机进料口
	2.5
	0.037
	0.075
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间南侧包装机接料口
	4
	
	0.030
	
	0.1
	
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机进料口
	2.5
	0.038
	0.075
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	四车间南侧包装机接料口
	4
	
	0.029
	
	0.1
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.006
	0.017
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.008
	0.021
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.008
	0.018
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.007
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.017
	
	0.1
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.010
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.024
	
	0.1
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.008
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.018
	
	0.1
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.009
	0.045
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.009
	0.047
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.009
	0.048
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.015
	0.029
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.054
	
	0.1
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.025
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.054
	
	0.1
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.013
	0.024
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.049
	
	0.1
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.007
	0.036
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.008
	0.039
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.007
	0.032
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.038
	0.053
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.046
	
	0.1
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.039
	0.054
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.047
	
	0.1
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.038
	0.049
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.048
	
	0.1
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.023
	0.035
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.029
	
	0.1
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.021
	0.029
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.028
	
	0.1
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.023
	0.032
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.031
	
	0.1
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.021
	0.029
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.029
	
	0.1
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.019
	0.022
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.029
	
	0.1
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.020
	0.024
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.030
	
	0.1
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.016
	0.059
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.028
	
	0.1
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.015
	0.052
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.030
	
	0.1
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.016
	0.060
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.031
	
	0.1
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.012
	0.044
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.022
	
	0.1
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.012
	0.044
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.023
	
	0.1
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.012
	0.039
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.023
	
	0.1
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.029
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.151
	
	0.1
	
	不符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.030
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.156
	
	0.1
	
	不符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.029
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.152
	
	0.1
	
	不符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.010
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.048
	
	0.1
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.010
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.048
	
	0.1
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.009
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.049
	
	0.1
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.012
	0.055
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.011
	0.053
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.011
	0.055
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.003
	
	0.1
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.009
	0.021
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.009
	0.021
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.009
	0.022
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.042
	0.093
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.021
	
	0.1
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.043
	0.094
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.021
	
	0.1
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.043
	0.096
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.021
	
	0.1
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.013
	0.047
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.026
	
	0.1
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.014
	0.049
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.028
	
	0.1
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.014
	0.049
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.030
	
	0.1
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.007
	0.033
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.007
	0.034
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.007
	0.036
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.001
	0.004
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.004
	0.019
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.004
	0.020
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.004
	0.020
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.004
	
	0.1
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.007
	0.025
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.012
	
	0.1
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.009
	0.032
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.018
	
	0.1
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.009
	0.032
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.018
	
	0.1
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.030
	0.047
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.034
	
	0.1
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.031
	0.048
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.035
	
	0.1
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.030
	0.047
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.034
	
	0.1
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.030
	0.047
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.035
	
	0.1
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.028
	0.049
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.028
	
	0.1
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.027
	0.047
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.026
	
	0.1
	
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.024
	0.033
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.026
	0.035
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.024
	0.033
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.005
	0.013
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.014
	
	0.1
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.005
	0.014
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.012
	
	0.1
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.005
	0.012
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.013
	
	0.1
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.005
	0.014
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.015
	
	0.1
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.005
	0.013
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.013
	
	0.1
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.005
	0.012
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.013
	
	0.1
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.030
	0.035
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.040
	
	0.1
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.030
	0.032
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.040
	
	0.1
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.030
	0.033
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.040
	
	0.1
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.024
	0.034
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.027
	
	0.1
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.026
	0.033
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.033
	
	0.1
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.023
	0.035
	0.05
	0.1
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.027
	
	0.1
	
	符合


四、职业病危害因素：金属镍与难溶性镍化合物
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	检测结果
	职业接触限值
	判定结果

	
	
	
	CTWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	PC-TWA
(mg/m3)
	超限

倍数
	CTWA
	超限

倍数

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.007
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.007
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间1#装钵工
	二车间装钵区自动装钵台
	2
	0.007
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.005
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.005
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间4#装钵工
	二车间装钵间人工装钵台
	3
	0.005
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.031
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.032
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机进料口
	1.5
	0.032
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间高混机接料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机进料口
	1.5
	0.004
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.013
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.013
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨进料口
	1.5
	0.013
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.006
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.006
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨进料口
	1.5
	0.006
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	二车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.010
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.010
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	五车间15#装钵工
	五车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.010
	0.006
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.052
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.053
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间17#装钵工
	五车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.052
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.022
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.023
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.065
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.063
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.063
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.008
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.008
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨进料口
	1.5
	0.008
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.038
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.037
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机进料口
	2.5
	0.038
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	五车间包装机出料口
	4
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.011
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.011
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	六车间19#装钵工
	六车间北侧装钵间装钵台
	3
	0.011
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.006
	
	3
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.021
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.021
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间21#装钵工
	六车间南侧装钵间装钵台
	3
	0.022
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.012
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.012
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机进料口
	1.5
	0.012
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间高混机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.006
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.006
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨进料口
	1.5
	0.006
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.010
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.010
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.010
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.014
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	六车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.039
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.040
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.039
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.010
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.011
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机进料口
	1.5
	0.011
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.012
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.012
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机进料口
	1.5
	0.011
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间高混机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.026
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.027
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间23#装钵工
	七车间北侧装钵间23#装钵台
	3
	0.027
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.056
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.057
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间25#装钵工
	七车间南侧装钵间25#装钵台
	3
	0.058
	0.02
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.014
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.014
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨进料口
	1.5
	0.014
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.016
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.016
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.016
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间1#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.013
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.012
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机进料口
	1.5
	0.013
	0.03
	1
	3
	符合
	符合

	
	七车间4#颚式破碎机出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.016
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.017
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机进料口
	1.5
	0.016
	0.05
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间1#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.019
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.020
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机进料口
	1.5
	0.019
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间3#斜式混料机出料口
	1.5
	
	0.03
	
	3
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.057
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.057
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.05
	
	3
	
	符合

	八车间27#装钵工
	八车间北侧装钵间27#装钵台
	3
	0.056
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.04
	
	3
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.022
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.022
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	八车间29#装钵工
	八车间南侧装钵间29#装钵台
	3
	0.023
	0.04
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	
	0.02
	
	3
	
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.070
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.069
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	0.070
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.068
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.069
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨进料口
	1.5
	0.068
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间气流磨出料口
	1.5
	
	0.3
	
	3
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.045
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.046
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨进料口
	1.5
	0.046
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间胶体磨出料口
	1.5
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.134
	0.2
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.129
	0.2
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机进料口
	2.5
	0.130
	0.2
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间西侧包装机接料口
	4
	
	0.2
	
	3
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.064
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.064
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	3
	
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机进料口
	2.5
	0.064
	0.1
	1
	3
	符合
	符合

	
	八车间东侧包装机接料口
	4
	
	0.1
	
	3
	
	符合


五、职业病危害因素：噪声
	工种
	检测地点
	接触时间

(h)
	等效声级LEX,8h

dB(A)
	职业接触限值dB(A)
	判定

结果

	二车间高混机操作工
	二车间高混机
	3
	80.2 
	85
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机
	3
	80.2 
	85
	符合

	二车间高混机操作工
	二车间高混机
	3
	80.2 
	85
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机
	4
	82.6 
	85
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机
	4
	82.6 
	85
	符合

	二车间破碎机操作工
	二车间颚式破碎机
	4
	82.6 
	85
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨
	4
	81.4 
	85
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨
	4
	81.3 
	85
	符合

	二车间气流磨操作工
	二车间气流磨
	4
	81.4 
	85
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨
	4
	81.3 
	85
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨
	4
	81.3 
	85
	符合

	二车间胶体磨操作工
	二车间胶体磨
	4
	81.5 
	85
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机
	4
	83.0 
	85
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机
	4
	83.0 
	85
	符合

	三车间1#斜式混料工
	三车间1#斜式混料机
	4
	83.1 
	85
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机
	4
	83.3 
	85
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机
	4
	83.1 
	85
	符合

	三车间4#斜式混料工
	三车间4#斜式混料机
	4
	83.1 
	85
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机
	4
	83.1 
	85
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机
	4
	82.9 
	85
	符合

	三车间1#破碎机操作工
	三车间1#颚式破碎机
	4
	82.7 
	85
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机
	4
	83.2 
	85
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机
	4
	83.0 
	85
	符合

	三车间4#破碎机操作工
	三车间4#颚式破碎机
	4
	83.5 
	85
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨
	4
	81.2 
	85
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨
	4
	81.0 
	85
	符合

	三车间气流磨操作工
	三车间气流磨
	4
	81.3 
	85
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨
	4
	80.7 
	85
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨
	4
	80.9 
	85
	符合

	三车间机械磨操作工
	三车间机械磨
	4
	80.9 
	85
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机
	4
	83.2 
	85
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机
	4
	83.2 
	85
	符合

	四车间破碎机操作工
	四车间颚式破碎机
	4
	83.2 
	85
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨
	4
	81.3 
	85
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨
	4
	81.4 
	85
	符合

	四车间气流磨操作工
	四车间气流磨
	4
	81.5 
	85
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机
	4
	83.3 
	85
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	四车间大混料机操作工
	四车间大混料机
	4
	83.5 
	85
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机接料口
	4
	80.4 
	85
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机接料口
	4
	80.2 
	85
	符合

	四车间北侧包装工
	四车间北侧包装机接料口
	4
	80.2 
	85
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机接料口
	4
	80.3 
	85
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机接料口
	4
	80.3 
	85
	符合

	四车间南侧包装工
	四车间南侧包装机接料口
	4
	80.4 
	85
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机
	4
	83.1 
	85
	符合

	五车间1#斜式混料工
	五车间1#斜式混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机
	4
	83.3 
	85
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机
	4
	82.9 
	85
	符合

	五车间4#斜式混料工
	五车间4#斜式混料机
	4
	83.0 
	85
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨
	4
	81.2 
	85
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨
	4
	80.9 
	85
	符合

	五车间气流磨操作工
	五车间气流磨
	4
	81.0 
	85
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机出料口
	4
	80.3 
	85
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机出料口
	4
	80.4 
	85
	符合

	五车间包装工
	五车间包装机出料口
	4
	80.2 
	85
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机
	4
	81.1 
	85
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机
	4
	81.2 
	85
	符合

	六车间高混机操作工
	六车间高混机
	4
	81.5 
	85
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨
	4
	80.6 
	85
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨
	4
	81.0 
	85
	符合

	六车间气流磨操作工
	六车间气流磨
	4
	80.7 
	85
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机
	4
	83.6 
	85
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机
	4
	83.6 
	85
	符合

	六车间1#斜式混料工
	六车间1#斜式混料机
	4
	83.6 
	85
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机
	4
	82.8 
	85
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机
	4
	83.0 
	85
	符合

	六车间4#斜式混料工
	六车间4#斜式混料机
	4
	82.9 
	85
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机
	4
	83.0 
	85
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	七车间1#斜式混料工
	七车间1#斜式混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机
	4
	83.1 
	85
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机
	4
	83.0 
	85
	符合

	七车间4#斜式混料工
	七车间4#斜式混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机
	3
	79.1 
	85
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机
	3
	79.3 
	85
	符合

	七车间高混机操作工
	七车间高混机
	3
	79.3 
	85
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨
	4
	80.6 
	85
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨
	4
	81.1 
	85
	符合

	七车间气流磨操作工
	七车间气流磨
	4
	81.1 
	85
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机
	4
	83.4 
	85
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机
	4
	83.5 
	85
	符合

	七车间1#破碎机操作工
	七车间1#颚式破碎机
	4
	83.7 
	85
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机
	4
	83.4 
	85
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机
	4
	83.5 
	85
	符合

	七车间4#破碎机操作工
	七车间4#颚式破碎机
	4
	83.6 
	85
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机
	4
	83.0 
	85
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机
	4
	82.7 
	85
	符合

	八车间1#斜式混料工
	八车间1#斜式混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机
	4
	82.7 
	85
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机
	4
	82.7 
	85
	符合

	八车间3#斜式混料工
	八车间3#斜式混料机
	4
	83.2 
	85
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	83.1 
	85
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	83.1 
	85
	符合

	八车间犁刀混合机操作工
	八车间犁刀混合机
	6
	83.2 
	85
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨
	4
	81.1 
	85
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨
	4
	81.0 
	85
	符合

	八车间气流磨操作工
	八车间气流磨
	4
	81.2 
	85
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨
	4
	81.5 
	85
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨
	4
	81.4 
	85
	符合

	八车间胶体磨操作工
	八车间胶体磨
	4
	81.3 
	85
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机接料口
	4
	81.1 
	85
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机接料口
	4
	81.2 
	85
	符合

	八车间西侧包装工
	八车间西侧包装机接料口
	4
	81.1 
	85
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机接料口
	4
	81.4 
	85
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机接料口
	4
	80.9 
	85
	符合

	八车间东侧包装工
	八车间东侧包装机接料口
	4
	81.2 
	85
	符合


六、职业病危害因素：高温
	检测地点
	接触时间

(h)
	接触

时间率(%)
	WBGT指数平均值(℃)
	职业接触限值

(℃)
	判定结果

	二车间1#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.7 
	32
	不符合

	二车间1#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.7 
	32
	不符合

	二车间1#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.7 
	32
	不符合

	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	34.8 
	30
	不符合

	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	34.6 
	30
	不符合

	二车间1#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	34.6 
	30
	不符合

	二车间4#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.5 
	32
	不符合

	二车间4#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.6 
	32
	不符合

	二车间4#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.8 
	32
	不符合

	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	34.4 
	30
	不符合

	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	34.6 
	30
	不符合

	二车间4#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	34.6 
	30
	不符合

	三车间7#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.4 
	32
	不符合

	三车间7#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.5 
	32
	不符合

	三车间7#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.5 
	32
	不符合

	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	36.8 
	30
	不符合

	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	36.9 
	30
	不符合

	三车间7#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	36.9 
	30
	不符合

	四车间12#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.5 
	32
	不符合

	四车间12#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.5 
	32
	不符合

	四车间12#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.8 
	32
	不符合

	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.4 
	30
	不符合

	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.5 
	30
	不符合

	四车间12#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.4 
	30
	不符合

	五车间15#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.7 
	32
	不符合

	五车间15#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	五车间15#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	五车间15#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.7 
	30
	不符合

	五车间17#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.7 
	32
	不符合

	五车间17#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	五车间17#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	五车间17#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.7 
	30
	不符合

	六车间19#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	六车间19#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.7 
	32
	不符合

	六车间19#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.7 
	32
	不符合

	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.7 
	30
	不符合

	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.7 
	30
	不符合

	六车间19#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.7 
	30
	不符合

	六车间21#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	六车间21#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	六车间21#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.7 
	32
	不符合

	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.7 
	30
	不符合

	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	六车间21#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	七车间23#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	七车间23#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	七车间23#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.6 
	30
	不符合

	七车间23#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.7 
	30
	不符合

	七车间25#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	七车间25#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	七车间25#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.6 
	32
	不符合

	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.1 
	30
	不符合

	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.0 
	30
	不符合

	七车间25#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.2 
	30
	不符合

	八车间27#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.0 
	32
	不符合

	八车间27#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	36.8 
	32
	不符合

	八车间27#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.0 
	32
	不符合

	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	36.6 
	30
	不符合

	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	36.1 
	30
	不符合

	八车间27#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	36.1 
	30
	不符合

	八车间29#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	38.1 
	32
	不符合

	八车间29#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	37.8 
	32
	不符合

	八车间29#窑炉匣钵上炉区
	1
	12.5
	38.0 
	32
	不符合

	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.0 
	30
	不符合

	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.0 
	30
	不符合

	八车间29#窑炉匣钵接料区
	3
	37.5
	37.0 
	30
	不符合


